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Figure 1. XRD patterns of materials used as catalyst diluters. 
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Figure 2. MP conversion vs time on stream for MoP/SiO2 catalysts diluted with different materials. Vcat = 0.4 cm3, LHSV = 

60 h–1, T = 290 °C, PH2 = 3 MPa, H2/feed = 600 cm3/cm3.   



 

Figure S1. The scheme of the experimental setup. V1‐V5 – valves, FPR – forward pressure regulator, F1, F2 – 

filters, PIB – power and indication block, MFC – mass flow controller, PG1‐PG3 – pressure gauges, CV1‐CV3 

– check valves, SV – safety valve, LP – liquid pump, TR – temperature regulator, R – reactor and furnace, BPR 

– back pressure regulator, C – condenser, T – thermostat, GC – gas chromatograph. 


