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Figure S1. Effect of  the  initial xylose  loading on  the  furfural yield. Reaction conditions: 95 mg of 

resins, 95 mg of NaCl, 1 mL of water and 3 mL of CPME heated in microwave oven at 170 °C for 60 

min. 

 

Figure S2. Conversion of the xylose and furfural yield versus the mass of NaCl employed; current 

condition: 150 mg of xylose (1.0 mmol), 1 Nafion pellet (45 mg), 1 mL of water and 3 mL of CPME, 

stirred at 170 °C for 60 min under a microwave oven. 

  

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100 150 200 250 300 350 400 450 500 600

Y
ie
ld
 o
f 
fu
rf
u
ra
l (
%
)

Mass of Xylose (mg)

0

20

40

60

80

100

120

10 20 28 50 69 84

C
o
n
ve
rs
io
n
 a
n
d
 y
ie
ld
 (
%
)

Mass of NaCl (mg)

Xylose conversion

Furfural yield



Molecules 2016, 21, 1102; doi:10.3390/molecules21081102  S2 of S3 

 

(a)

 

(b)

Figure S3. Cont. 



Molecules 2016, 21, 1102; doi:10.3390/molecules21081102  S3 of S3 

 

(c)

 
(d)

Figure S3. Energy dispersive X‐ray diffraction  (EDX)  spectra of Nafion NR50 pellets  at different 

stages of  the process:  (a) native material;  (b)  the reaction without salt;  (c) after  the reaction  in  the 

presence of NaCl; (d) after HCl bath immersion. 


